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SERIES 8000-A

VENTILADORES PARA PROPÓSITO 

GENERAL y USO PESADO con ASPAS 

AERODINÁMICAS.

Disponible en 12 tamaños

estándar, 27”-81” SWSI (ENTRADA

SENCILLA) y DWDI (ENTRADA DOBLE)

Presiones estáticas de hasta 15

pulgadas columna de agua (in.

C.A.)  Volúmenes de hasta 290 000

CFM. También disponible en 3

tamaños de ingeniería, 89”-109”

(BAJO CONICIONES ESPECIALES)

Volúmenes hasta 500.000 CFM.

Propósito general... Clases I y II

para presiones medias. Trabajo

Pesado o Continuo... Clases III y IV

para presiones máximas.

Logo vesmor2
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Características 

exclusivas

Eficiencia:

Lo más importante es una alta 

eficiencia sostenida en el rango de 

selección óptima. La última medida 

del rendimiento del ventilador es la 

eficiencia operativa. Alta eficiencia 

significa bajos costos operativos a lo 

largo de la vida útil del equipo. La 

selección normal está ligeramente a la 

derecha de la eficiencia máxima, lo 

que garantiza una reserva de presión 

adecuada.
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Logo vesmor2

Una curva de presión en aumento pronunciado 

asegura:

- Variación mínima en el volumen con cambios 

en el sistema.

-Proporciona una reserva de presión superior a 

la normal en el rango de selección.

Caballos de fuerza:

La curva de potencia es

verdaderamente auto limitante y

alcanza un máximo en el rango de

selección normal. Esto permite la

selección de motores en función de los

requisitos de potencia al freno sin

peligro de sobrecarga.
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Características 

exclusivas Operación silenciosa:

El flujo turbulento a través del rotor y

durante la conversión de presión

dentro de la carcasa es la causa

principal del ruido del ventilador. La

orientación precisa de las aspas de los

rotores, combinada con un cuidadoso

diseño aerodinámico del rotor y la

carcasa, disminuye la turbulencia del

aire y aumenta la eficiencia de

conversión de presión. El resultado es

un ventilador de funcionamiento

silencioso.
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Aspa aerodinámica:

Proporciona un flujo de aire 

aerodinámico completo para una 

mayor eficiencia operativa y un 

rendimiento perceptiblemente más 

silencioso
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ESTAS SON LAS VENTAJAS GENERALES DEL PERFIL 

AERODINÁMICO.

 Bajo Costo Operativo: Máximo pico 

y eficiencias operativas, con 

mínimos requerimientos de 

potencia.

 Operación más silenciosa: El flujo 

de aire aerodinámicamente 

correcto provisto por las aspas 

“HUECAS” permite una operación 

silenciosa, importante cada vez que 

se mueve el aire.

 Valor total: Diseño, mano de obra, 

aplicación y servicio superiores del 

creador del ventilador 

aerodinámico.

Amplia gama de aplicaciones:

Los ventiladores están disponibles

para cumplir con todos los

requisitos comerciales o industriales,

tanto en la construcción de uso

general como en la de servicio

pesado.

ADICIONAL.

Ahorros Bajo costo inicial, mínimo

gasto operativo, mínimo gasto de

mantenimiento.
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Descripcion 

general Los ventiladores centrífugos “aerodinámicos” de la serie 

8000-A se destacan en el arte práctico del diseño de 

ventiladores centrífugos. Las aspas y los pasajes de aire 

con diseño aerodinámico permiten que se maneje más 

aire con menos caballos de fuerza y ​​con un nivel de sonido 

bajo. El ventilador “aerodinámico” ha sido diseñado para 

aplicaciones donde el bajo costo operativo y el 

funcionamiento silencioso son consideraciones 

primordiales.

Los ventiladores se fabrican como 

estándar en Clases I, II, III y IV, con 

capacidades de hasta 290 000 cfm y 

tamaños de rueda de hasta 81 

pulgadas de diámetro.

Las carcasas están fabricadas con

acero rígidamente reforzado y

provistas de entradas giratorias

aerodinámicas que guían el aire

hacia la rueda con un mínimo de

interferencia.

Las carcasas están fabricadas con acero rígidamente

reforzado y provisto de entradas con conos aerodinámicos

que guían el aire hacia el rotor con un mínimo de

interferencia.

Las carcasas de descarga fija o giratoria están disponibles

para los tamaños 8027-A a 8037-A. Las carcasas de

descarga fija son estándar para los tamaños 8040-A y

mayores. Las carcasas se fabrican con tipos de

construcción rebordeados o soldados, según el tamaño o

la clase del ventilador. Las carcasas “bi-partidas” para

cumplir con los requisitos específicos del trabajo están

disponibles por pedido especial
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Ruedas 

aerodinámicas Los elementos giratorios de un 

ventilador son los más importantes 

y deben diseñarse y fabricarse 

para proporcionar el máximo 

rendimiento aerodinámico práctico 

con un funcionamiento suave y sin 

vibraciones. Esta línea completa de

rotores aerodinámicos incluye:

Flujo de aire sin golpes, 

minimizando la turbulencia y el 

sonido.

Placas laterales del rotor 

troqueladas con contornos para 

que coincidan con la entrada 

aerodinámica, lo que reduce las 

pérdidas de entrada.

Centros diseñados para guiar el 

aire hacia las aspas.

1
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Ruedas 

aerodinámicas Rotores equilibrados estática y 

dinámicamente.

La soldadura de las aspas 

aerodinámicas de doble espesor a 

la parte posterior del rotor o a la 

placa central y a la placa lateral 

proporciona la resistencia y rigidez 

necesarias para todas las clases 

de construcción. La soldadura 

continúa del borde posterior de las 

aspas no solo minimiza los 

remolinos posteriores que 

contribuyen a la salida de sonido 

del ventilador, sino que también 

protege las aspas huecas de la 

corrosión interna.

2
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COMPOSICION 

CONOS DE SUCCIÓN.

Las entradas aerodinámicas 

profundas reducen al mínimo 

la turbulencia del aire entrante 

y las pérdidas. La superposición 

de la entrada con la placa 

lateral de la rueda 

contorneada permite que el 

aire entre en la rueda sin 

obstrucciones

RODAMIENTOS.

Los rodamientos antifricción,

auto-alienables y lubricados

con grasa son estándar. La

fricción inicial mínima, el

mantenimiento simple y la

expectativa de vida

prolongada y sin problemas los

hacen ideales para el

mantenimiento dé

ventiladores. En general, los

rodamientos de bolas se

utilizan para velocidades más

altas y los rodamientos de

rodillos para cargas pesadas a

velocidades más bajas.

Cuando los tamaños de los

ejes superan los tamaños de

los rodamientos antifricción, se

utilizan rodamientos de

manguito de lubricación con

anillo auto-alienable. Estos

rodamientos están equipados

con collares de empuje y

amplios depósitos de aceite. 9



COMPOSICION 

REFUERZOS.

El refuerzo en ángulo que 

esencialmente forma una 

sección de viga, elimina la 

posibilidad de que se 

produzcan pulsaciones o 

vibraciones en la carcasa. En 

ciertos tamaños de ventilador, 

los ángulos de refuerzo se 

utilizan para permitir la 

conexión sencilla de ductos 

cuadrados o rectangulares 

directamente al ventilador, 

eliminando la pieza de 

transición habitual del ducto.

DISEÑO DE LA CARCASA

La carcasa en forma de espiral 

está diseñada firmado para 

recibir el aire que sale de la 

rueda y reducir su velocidad 

con un mínimo de turbulencia, 

convirtiendo así eficientemente 

la presión de velocidad en 

presión estática para un mayor 

rendimiento

CORTA-AIRE.

El corta-aire de descarga tiene 

una forma especial para una 

máxima eficiencia y fuerza.
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COMPOSICION 

CONSTRUCCIÓN DEL ROTOR DE 

ASPAS AERODINÁMICAS.

El flujo sin sacudidas en el

borde de ataque de las aspas

más el flujo aerodinámico

sobre las superficies de las

mismas aumentan la eficiencia

y el silencio de los rotores. Los

rotores tienen aspas

aerodinámicas moldeadas y

soldadas a las placas traseras

y laterales para proporcionar

un conjunto especialmente

rígido. Para asegurar un

funcionamiento suave, todos

los rotores se balancean

cuidadosamente tanto estática

como dinámicamente.

SOPORTE DE RODAMIENTOS 

PARA TRABAJOS PESADOS O

CONTINUOS.

Los soportes de rodamientos 

de acero pesado mantienen 

una alineación precisa, evitan 

la distorsión de los 

rodamientos y ofrecen un 

mínimo de resistencia al flujo 

de aire.
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COMPOSICION 

EJES O FLECHAS.

Los ejes están fabricados con 

acero al carbono medio AISI-

1045. Los ventiladores más 

grandes utilizan ejes forjados 

que se giran cuidadosamente 

y se muelen a la medida. Todos 

los ejes están correctamente 

proporcionados para brindar 

una deflexión segura y operar 

muy por debajo de la primera 

velocidad crítica.

BASE

La base está fabricada con 

ángulos de acero para un 

máximo soporte y rigidez.
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DIFERENTES ARREGLOS.

Entrada Sencilla SWSI (SINGLE 

WIDTH, SINGLE INLET)

Arreglo 1.

Impulsado por medio de transmisión 

de poleas y bandas, de entrada 

abierta con el rotor del ventilador en 

voladizo, tiene dos rodamientos 

montados en un pedestal. Este 

arreglo se usa generalmente para 

aplicaciones industriales y es el 

arreglo preferido para aplicaciones 

de gases corrosivos o peligrosos o 

para manejar gases a temperaturas 

elevadas ya que no hay rodamientos 

ubicados en la entrada. Los 

ventiladores Clase II y IV más grandes 

están construidos con un soporte de 

rodamientos de canal que se monta 

sobre la base de hormigón del cliente

(suministrado por otros).

Arreglo 4.

Acoplamiento directo al motor, tiene 

el rotor del ventilador en voladizo 

sobre el eje del motor y el motor está 

montado sobre un pedestal. 

Disponible en Clases I y II en tamaños 

8027 a 8037 solamente.

Arreglo 10.

Similar en construcción y aplicación 

al arreglo 9, excepto que el motor 

está montado dentro de la base de 

soporte de los rodamientos. Este 

ventilador utiliza un espacio mínimo 

en el piso, protege el motor y está 

disponible con una cubierta contra 

intemperie. Disponible en Clases I y II, 

tamaños 8027 a 8037.
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DIFERENTES ARREGLOS.

Arreglo 3.

Los ventiladores de ancho simple o doble 

son accionados por bandas con 

rodamientos sostenidos por soportes de 

acero pesado a cada lado de la carcasa 

del ventilador. Este arreglo se usa 

generalmente para aplicaciones de 

ventilación, aire acondicionado y aire 

limpio (temperatura normal) ya que los 

rodamientos están ubicados en la 

corriente de aire. Disponible en tamaños 

8027 a 8081 para Clases I y Clase II. Clase 

III y IV están disponibles en tamaños 8027 

a 8073.

Arreglo 9.

Similar en construcción y aplicación al 

arreglo 1, excepto que el conjunto del 

ventilador está provisto para montar el 

motor en el lado de la base de 

chumaceras. Montando el motor integral 

con el ventilador proporciona un paquete 

que utiliza una superficie mínima del 

suelo y que se puede mover fácilmente. 

Disponible en Clases I y II en tamaños 

8027 a 8049 solamente. Entrada Doble 

DWDI (DOUBLE WIDTH, DOUBLE INLET)

Arreglo 3.

Impulsado por correa con ambos

rodamientos montados en las entradas.

Son similares en construcción y

aplicación a la Disposición 3 SWSI Un

ventilador de doble ancho brinda un

volumen máximo de aire con una

cantidad mínima de espacio requerido.
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OTROS ARREGLOS DISPONIBLES.

A b o u t  U s

Los arreglos 7 y 8 son directamente 

acoplados al motor, montado en 

una base. Los rodamientos están 

ubicados en la corriente de aire en el 

arreglo 7 y sobre una base en el 

arreglo 8. Las aplicaciones de estos 

ventiladores es similar a los arreglos 

3 y 1 respectivamente.

OPCIONES Y ACCESORIOS.

- Puertas de acceso - Estándar y 

elevados.

-Drenaje.

-Malla de entrada.

-Conexiones bridadas.

-Compuertas en succión o 

descarga.

-Carcasa “bi-partida”.

-Sello de flecha.

-Construcción para altas 

.temperaturas (600 ºF Y 800ºF).

-Bases unitarias.
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CONTROL CON VANOS 

A LA ENTRADA.

F A Q s

El control de vanos es un medio

simple y eficiente de regular la

salida del ventilador en una amplia

gama de condiciones de

funcionamiento. Combina las

ventajas de la regulación

instantánea de la capacidad del

ventilador (para cumplir con los

requisitos exactos de presión y

volumen del sistema) con ahorros

sustanciales de energía durante

aquellos períodos en los que no se

requiere la entrega nominal

completa del ventilador. Los vanos

se pueden operar automática o

manualmente sin apagar el

ventilador. El control de vanos está

disponible en todos los tamaños de

ventilador.

El control de la salida del ventilador

mediante vanos de entrada

móviles ha sido aceptado como el

medio más económico de variar la

capacidad del ventilador con una

alta eficiencia.
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Control con vanos a 

la entrada ofrece 

las siguientes 

ventajas.

F A Q s

 Respuesta inmediata: efectúa un cambio en

presión y volumen del ventilador sin necesidad de

velocidad, cambio de ventilador o motor.

 Ahorra energía: A medida que se cierran las

paletas, se produce una reducción en la salida

del ventilador, lo que resulta en una menor

entrada de energía del motor.

 Silencioso: El nivel de sonido general no

aumentará sustancialmente desde la posición

completamente abierta hasta la posición de la

paleta cerrada.

 Operación presente-futura: Álabes parcialmente

cerrados permite uso de un ventilador sin cambio

para la ocupación actual baja potencia o carga.

Los alabes se pueden abrir a medida que

aumenta la carga usable en todo momento.

 Las paletas se pueden operar sin apagar el

ventilador, asegurando un rendimiento continuo

del sistema.

 Estabiliza el ventilador: Los álabes parcialmente

cerrados elevan la curva del ventilador,

minimizando la variación de volumen cuando

cambia la resistencia del sistema.

 Simple: La regulación de la salida del ventilador

mediante el control de vanos permite el uso de un

motor de jaula de ardilla altamente eficiente y un

equipo de arranque simple.

 Económico: Combinando el ahorro de energía

con un bajo costo inicial, el control de vanos es el

medio más económico para controlar la

capacidad del ventilador.
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DATOS DE SELECCION 

Y APLICACION

O b j e c t i v e s

La selección eficiente de ventiladores 

minimiza las pérdidas de energía 

interna y la generación de sonido. Las 

pruebas de laboratorio acústico 

confirman que la baja salida de sonido 

se produce con una alta eficiencia 

operativa. La eficiencia máxima se 

indica en las tablas de selección de 

ventiladores en negrita en las columnas 

de presión estática. Las selecciones de 

ventilador cercanas a la eficiencia 

máxima brindan una salida de sonido 

baja consistente con una reserva de 

presión adecuada y una verdadera 

potencia autolimitada, otra ventaja del 

diseño cuidadosamente coordinado.

Selección para un funcionamiento 

relativamente silencioso... La selección 

con eficiencias más altas minimiza la 

generación de sonido. Para baja salida 

de sonido. Junto con otros beneficios de 

bajo consumo de energía y costos de 

operación a lo largo de la vida útil del 

ventilador, seleccione ventiladores 

cerca de la CURVA DE SELECCIÓN 

NORMAL. Cuando los niveles de sonido 

más altos son aceptables, junto con 

ventiladores más pequeños y costos 

operativos más altos. la selección se 

puede hacer con eficiencias más bajas. 

Bajo estas circunstancias, la atenuación 

del sonido puede ser deseable

1
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CONSIDERACIONES 

DE SELECCION 

F A Q s

La selección del ventilador adecuado 

para una aplicación determinada 

implica no solo las características 

operativas del ventilador, sino 

también un análisis cuidadoso del 

costo inicial versus el costo operativo, 

así como la vida útil esperada, el 

funcionamiento silencioso, la 

ubicación del equipo y cualquier otra 

limitación del trabajo. ción En 

términos generales, se espera que los 

tipos permanentes de instalaciones 

de ventiladores, como edificios 

públicos, escuelas u hospitales, 

funcionen durante 20 años o más y, 

durante este período, los costos de 

operación y mantenimiento pueden 

ser factores de costo sustanciales. 

Muy a menudo, un análisis del costo 

inicial versus los costos operativos 

para la vida útil esperada del 

ventilador puede justificar una 

inversión inicial más alta utilizando 

un ventilador más grande con mayor 

eficiencia. Las aplicaciones 

industriales, por otro lado, tienen 

expectativas de vida indeterminadas 

y, a menudo, permiten seleccionar 

ventiladores más pequeños con 

eficiencias más bajas. Cada 

instalación debe analizarse 

minuciosamente en su etapa de 

diseño para garantizar que se logre 

el objetivo final.
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NUESTRO VENTILADOR… 

SU SISTEMA.

F A Q s

Las selecciones de ventiladores se 

basan en la capacidad de presión 

estática cuando se maneja un 

volumen dado de aire. La presión 

estática se calcula para cada 

sistema siguiendo ciertas prácticas 

industriales aceptadas. Este cálculo 

de la presión estática es, en el mejor 

de los casos, una ciencia inexacta 

con el error a menudo agravado por 

la adición de factores de seguridad.

Si se conocen los requisitos 

de presión del sistema para 

un volumen de flujo dado, la 

curva característica del 

sistema es una parábola y se 

puede predecir 

matemáticamente. Tal curva 

del sistema se ilustra a la 

derecha.

Un ventilador a unas RPM 

dadas tiene una curva 

característica de presión- 

volumen que va desde 

completamente abierto 

hasta cerrado 

completamente. Tal curva se 

ilustra a la izquierda.
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NUESTRO VENTILADOR… 

SU SISTEMA.

O b j e c t i v e s

Si las curvas se superponen como se 

ilustra a la derecha, la intersección es el 

único punto del sistema en el que puede 

funcionar el ventilador. Si este punto de 

equilibrio no satisface los requisitos de 

presión y volumen del sistema. los 

requisitos del sistema o la velocidad del 

ventilador deben ajustarse hasta que se 

obtengan las características de 

funcionamiento requeridas.

En la selección de un ventilador para 

cumplir con las condiciones de presión-

volumen calculadas o especificadas, es 

importante aplicar, siempre que sea 

posible. un impulsor de ventilador 

ajustable con variación suficiente para 

compensar las variaciones entre las 

condiciones de funcionamiento reales y las 

calculadas

Existe una responsabilidad mutua entre el

fabricante del ventilador y el diseñador del

sistema para una operación general

exitosa.
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REQUISITOS DE ARRANQUE DEL 

VENTILADOR 

A b o u t  U s

Un ventilador es un convertidor de energía. La energía eléctrica hace girar el 

rotor del ventilador a través de un motor impulsor y aumenta la presión 

estática (energía potencial) del aire manejado por el ventilador para superar la 

resistencia al flujo de aire que ofrece el sistema de ductos. El rotor también 

aumenta la presión de velocidad (energía cinética) del aire, que es la energía 

necesaria para mantener el aire en movimiento. El motor impulsor debe ser 

capaz de arrancar el ventilador desde el reposo y acelerarlo a la velocidad de 

funcionamiento, con un mínimo de perturbación del sistema eléctrico. La 

información proporcionada a continuación es útil para comprender los 

problemas de motores que pueden surgir. Para poner en marcha y acelerar un 

ventilador a la velocidad de funcionamiento es necesario:

1. Superar la resistencia del rodamiento. Esta resistencia puede variar con el tipo

de rodamiento utilizado. Es bajo para los tipos antifricción y relativamente alto 

para los tipos de manguito.

2. Acelere la inercia del rotor y el eje del ventilador. Esta inercia generalmente se

denomina momento de inercia o (WR). El motor debe proporcionar energía 

para acelerarlo junto con la inercia de las poleas motrices o acoplamiento. El 

momento de inercia para los ventiladores de Clase II, III y IV será mayor que el 

de Clase 1, debido a que se utilizan ruedas y ejes más pesados.

3. Proporcione energía al rotor del ventilador a medida que comienza a enviar 

aire al sistema de ductos. La potencia requerida varía con el cubo de la 

velocidad del ventilador. Es insignificante a bajas velocidades, pero aumenta 

rápidamente a medida que el rotor del ventilador alcanza la velocidad de 

operación.

Los ventiladores, cuando se seleccionan para presión estática baja, se pueden

especificar con motores que no son lo suficientemente grandes para arrancar 

el ventilador, acelerar y operar a las RPM de diseño sin sobrecalentar el motor o

sobrecargar el sistema eléctrico. Los tamaños mínimos del motor se vuelven

críticos para tamaños de ventilador superiores a 8033. El tamaño mínimo de 

motor requerido para arrancar y acelerar el ventilador se encuentra en la parte 

superior de cada tabla de rendimiento.
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A b o u t  U s

REQUISITOS DE ARRANQUE DEL 

VENTILADOR 

Los tamaños mínimos de motor indicados en los datos de rendimiento del

ventilador se basan en el uso de motores estándar abiertos a prueba de

goteo o cerrados de torque normal para arranque directo. Se debe verificar el

uso de otros motores para arranque de voltaje reducido con pares de

arranque altos o bajos, diseñados con altas capacidades de inercia, para

asegurarse de que arrancarán y acelerarán el ventilador sin sobrecalentar el

motor o sobrecargar el circuito eléctrico. Los motores enumerados en: los

datos de rendimiento han sido seleccionados en base a un arranque por día

y operación en una temperatura ambiente que no exceda los 104°F. El

arranque más frecuente o la operación en temperaturas más altas

probablemente requerirán un motor más grande que los tamaños mínimos

enumerados.

Las recomendaciones de motor para los tamaños de ventilador 8037 a 8066

se basan en el uso de motores de 1800 RPM de cuatro polos. Ventiladores

tamaño 8073 y más grandes se basan en el uso de motores de 1200 RPM de

seis polos, para mantener relaciones de polea de transmisión razonables.

Bajo ciertas condiciones de operación puede ser posible utilizar motores más

pequeños que los enumerados en las tablas de rendimiento. La selección de

motores más pequeños debe revisarse con el proveedor del motor.
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DATOS DE SELECCION Y APLICACION 

I n s t r u c t i o n s 0 4

En general, los ventiladores más 

pequeños no presentan un problema de 

arranque. Sin embargo, cuando se usa un 

motor de potencia fraccionaria, sus 

características de arranque y aceleración 

deben revisarse cuidadosamente.

Un ventilador accionado directamente

requiere un motor más grande para

alcanzar su velocidad de diseño que una

unidad accionada por poleas y bandas.

La capacidad de inercia requerida del

motor para arrancar un ventilador y

acelerarlo varía con el cuadrado de la

relación de velocidad del ventilador-

motor.

Esto es ventajoso para el motor ya que se

requiere una capacidad de inercia del

motor relativamente baja debido al

efecto del cuadrado de la relación de

velocidad ventilador-motor. Sin embargo,

un ventilador conectado directamente a

un motor no tiene esta diferencia de

velocidad y la ventaja mecánica de la

relación de transmisión es inexistente. El

motor de accionamiento debe,

necesariamente, ser mayor que el

indicado en las tablas de rendimiento y

debe ser revisado con el proveedor del

motor. Siempre que se utilicen vanos de

entrada o compuertas de regulación de

flujo a la salida, la carga de arranque y el

calentamiento del motor se reducen;

dichos dispositivos se mantienen

cerrados hasta que el ventilador haya

acelerado a la velocidad de

funcionamiento.
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I n s t r u c t i o n s

LEYES DE LOS VENTILADORES.

Dos leyes básicas de los ventiladores

relacionan las variables de rendimiento

para cualquier ventilador de un diseño

determinado (como el Serie 8000A). Es

necesario comprender estas relaciones

para seleccionar ventiladores cuando

manejan aire o gas que es diferente al

estándar o cuando los ajustes de

rendimiento del ventilador deben hacerse

en los sistemas existentes Ambas leyes se

aplican a un sistema de ductos sin

cambios.
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I n s t r u c t i o n s

CORRECCIÓN DEL RENDIMIENTO DEL VENTILADOR PARA CONDICIONES DE AIRE DISTINTAS A 

LAS ESTÁNDAR

Los volúmenes de aire que manejará el ventilador deben calcularse para satisfacer la

aplicación. Una red que opera en un sistema dado a una velocidad dada es una máquina de

volumen constante. La densidad del aire que ingresa al ventilador (afectada por la

temperatura y/o la altitud) puede variar, pero el volumen de aire entregado permanecerá sin

cambios. La resistencia del sistema, la capacidad de presión del ventilador y la potencia del

freno variarán directamente con la densidad del aire.

En la práctica general, la resistencia del sistema de diseño se calcula de la manera habitual

utilizando la densidad del aire estándar y los requisitos de presión del ventilador se

determinan para condiciones "estándar". Esto a veces se conoce como "presión fría".

Seleccione el ventilador del catálogo de la manera normal usando la presión "fría", anotando

las RPM y BHP del ventilador. permanecerá sin cambios, pero la presión del ventilador y la

potencia variarán con la densidad del aire (la resistencia del sistema también variará con la

densidad del aire, razón por la cual el volumen de flujo permanece sin cambios).

El diseño de muchos sistemas involucra el cálculo y la especificación de cantidades de aire

por peso como en el secado o la combustión del producto. Antes de poder seleccionar un

ventilador, la cantidad de aire debe convertirse en un volumen de aire basado en la

densidad de aire estándar que ingresa a la entrada del ventilador. La resistencia del sistema

(presión estática del ventilador en frío) debe determinarse usando este volumen de aire. La

selección del ventilador ahora se hace desde el catálogo, usando el volumen de aire

calculado y la presión estática en frío. Para facilitar los cálculos, la siguiente tabla contiene

relaciones de densidad del aire para temperaturas de 20 °F a 900 °F y presiones

barométricas de 29,92” a 13.75” HG.
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I n s t r u c t i o n s

EJEMPLO DE CORRECCION.

Un ventilador SWSI de tamaño 8060 debe proporcionar 37,280 CFM a una presión estática de

1.5” pulgadas columna de agua. El ventilador debe funcionar a una altitud de 4000 pies con

aire que ingresa a la entrada del ventilador a 300 °F.

1. Obtenga el factor de corrección de densidad de la siguiente tabla. Para aire a 300°F a una

altitud de 4000 pies el factor es 0.604.

2. Corrija la presión estática para las nuevas condiciones. 1.5” C.A./0.604=2.5” C.A. Presión

estática "fría".

3. Use el volumen de aire especificado y la presión estática corregida para obtener la

velocidad del ventilador y los requisitos de potencia al freno de las tablas de ventiladores. De

la tabla de rendimiento en la página 40, un ventilador tamaño 8060, SWSI que entrega 37 280

CFM a una presión estática de 2.5" debe operar a 526 RPM y requiere 18.5 BHP.

4. Las RPM son correctas según lo seleccionado de la tabla de rendimiento (cuando se trata

de temperaturas elevadas, verifique el máximo RPM permitidas, tabla debajo) los

requerimientos de potencia al freno deben corregirse para reflejar el cambio en la potencia

requerida debido al cambio en la densidad del aire. Multiplique la potencia tabular del paso 3

por el factor de corrección del paso BHP= 18.5 * 0.604= 11.2 BHP.

5. Verifique las especificaciones para determinar si se espera que el ventilador funcione a

temperaturas más bajas (como el arranque del sistema). Si es así, verifique los caballos de

fuerza requeridos a una temperatura más baja. Suponga que el sistema se iniciará con el

ventilador manejando aire a una temperatura tan baja como 70°F a. Factor de corrección

para una altitud de 4000 pies y una temperatura de 70 °F= 0.864 b. Potencia de frenado

corregida. 18.5 x 0.864=15.9 c. Seleccione el motor en función de un requisito de potencia

máxima al freno de 15.9 BHP. En general, los ventiladores se construyen para adaptarse al

servicio para el que están destinados a realizar. Las variaciones en la rotación, la descarga, la

clase de construcción, el tipo de rodamientos y las ubicaciones son solo algunos de los

muchos arreglos diferentes que están disponibles. Los ventiladores también se pueden

construir para manejar aire a temperaturas elevadas, con una construcción resistente a las

chispas y para resistir los efectos del aire corrosivo con revestimientos protectores.
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I n s t r u c t i o n s

VENTILADORES PARA ALTAS TEMPERATURAS.

Los ventiladores de la serie 8000 están disponibles para manejar aire a temperaturas de

hasta 800 °F. La disposición correcta del ventilador, la construcción especial y las limitaciones

impuestas a las velocidades máximas de operación son consideraciones importantes que

deben tenerse en cuenta cuando se trata de temperaturas elevadas.

Además, particularmente con ventiladores más grandes, el aumento y la disminución de la

temperatura que deben manejar los ventiladores son extremadamente importante. Las tasas

de expansión del mamelón del rotor y la flecha deben revisarse cuidadosamente para

asegurar un funcionamiento continuo sin problemas. El cambio máximo de temperatura

para cualquier período de 10 minutos que supere los 40 °F debe remitirse a la fábrica.

Consulte las tablas que se muestran en esta página para conocer las temperaturas

elevadas recomendadas para la construcción del ventilador y las velocidades máximas

permitidas del ventilador.

VELOCIDADES MÁXIMAS PERMITIDAS DEL VENTILADOR (RPM)

Cuando se opera a temperaturas elevadas, se debe reducir la velocidad máxima permitida

del ventilador. Los factores tabulados a continuación se aplican a todos los tamaños en

construcción Clase I a IV. Para usar, consulte la tabla de rendimiento del ventilador y

multiplique las RPM máximas por el factor de porcentaje indicado para la temperatura de

funcionamiento adecuada.

METALES ESPECIALES

Las aplicaciones en las que un ventilador estándar con una capa protectora especial no

dará resultados satisfactorios, pueden satisfacerse con un ventilador construido con metales

especiales. Estos ventiladores especiales generalmente tienen un costo inicial más alto, pero

pueden justificarse si se aumenta su expectativa de vida.

En determinadas circunstancias, los ventiladores de la serie 8000A pueden fabricarse con

acero inoxidable, aluminio y otros metales. La Serie 3000-B, con aspas planas de un solo

espesor inclinadas hacia atrás, se utilizan para cumplir con estos requisitos. Consulte a la

fábrica. Es muy importante que las propiedades resistentes a la corrosión de los metales

especiales no se vean afectadas por la soldadura.
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I n s t r u c t i o n s

VENTILADORES RESISTENTES A LAS CHISPAS. (ARREGLO ANTI-CHISPA)

La aplicación de ventiladores en sistemas donde existen condiciones peligrosas, explosivas o

inflamables requiere una cuidadosa atención por parte del diseñador, fabricante e instalador

de ventiladores. La serie 8000-A está disponible solo en construcción resistente a chispas

tipo C, como se describe en la siguiente tabla. Los ventiladores tipo C se suministran en

disposiciones 1, 4, 8,9 y 10. Para la construcción de los tipo A y B, consulte la Serie 3000B. Los

ventiladores deben instalarse con todas las piezas del ventilador conectadas a tierra

eléctricamente. La aplicación también puede requerir motores a prueba de explosión y

bandas resistentes a la estática.

Tabla de clasificaciones estándar de AMCA para construcciones resistentes a chispas 
(Estándar AMCA 99-0401-82).

Tipo A. Todas las partes del ventilador en contacto con el aire o el gas que se maneja deben

estar hechas de material no ferroso.

Tipo B. El ventilador debe tener un rotor fabricado en material completamente no ferroso

(aluminio) y un anillo no ferroso alrededor de la abertura a través de la cual

pasa la flecha.

Tipo C. El ventilador debe estar construido de tal manera que un cambio del rotor o del eje no

permita que dos partes ferrosas del ventilador rocen o golpeen.

Notas:

1. Los rodamientos no deben colocarse en la corriente de aire o gas.

2. El usuario conectará a tierra eléctricamente todas las partes del ventilador.
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I n s t r u c t i o n s

 RECUBRIMIENTOS PROTECTORES

El acabado estándar para todos los ventiladores Serie 8000A es una capa por dentro y por

fuera de esmalte gris estándar. Cuando los ventiladores se instalan expuestos a la intemperie

o donde el contenido de humedad del aire es alto, se recomienda un acabado de dos capas

por dentro y por fuera. La primera capa es imprimación alquídica de secado al aire y la

segunda de esmalte gris. El uso industrial de ventiladores que manejan gases corrosivos

requiere consideración especial en la construcción y acabado de los ventiladores. Los

ventiladores están disponibles con neopreno, fenólico. vinilo, epoxico o caucho clorado y

pinturas especiales para cumplir con la mayoría de las aplicaciones. Consulte a la fábrica

para obtener información adicional sobre el recubrimiento.

DATOS FÍSICOS Carcasas.

Ventiladores Clase I y II

Todos los tamaños SWSI se suministran con construcción sin bridas como estándar excepto

los tamaños 8040-8066 que tienen entradas bridadas.

Ventiladores Clase III y IV

Todos los tamaños SWSI se suministran con construcción de tipo brida como estándar.

Descargas.

Ventiladores Clase I y II

Todos los tamaños SWSI o DWDI se suministran con construcción sin bridas como estándar.

Ventiladores Clase III y IV

Todos los tamaños. SWSI o DWDI se suministran con una construcción tipo bridada como

estándar.

Rotores.

Ventiladores Clase I, II, IIl y IV

Los rotores SWSI o DWDI son fabricados con aspas moldeadas aerodinámicamente SWSI 8

aspas. DWDI, 16 aspas.

Las aspas de los rotores están soldadas continuamente al costado, al centro y placa trasera.

Además, los bordes de salida de las aspas están soldados continuamente.
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I n s t r u c t i o n s

DATOS FISICOS 

Los mamelones se fabrican de hierro fundido, acero fundido o soldados según la

aplicación. Los ejes son de tolerancia estrecha, de acero SAE 1045 laminado en caliente o de

acero forjado, según el tamaño del ventilador, clase de construcción, arreglo del

ventilador y servicio de funcionamiento. Sellos de eje, es estándar para todos los ventiladores

Clase III y IV ofrecidos en arreglos 1 u 8.

Rodamientos estándar: Los rodamientos estándar en construcción Clase I y II son del tipo “SY”

autoalineables; Los ventiladores de Clase III y IV son estándar con rodamientos bi-partidos de

bolas de servicio pesado hasta el tamaño 8073. Los rodamientos de manguito se utilizan

para tamaños más grandes. Todos los rodamientos se seleccionan de forma conservadora

para una larga vida útil.

Las compuertas de salida son accesorios estándar y están disponibles para su uso con todos

los tamaños y arreglos de ventiladores.

Las compuertas de los ventiladores de clase I tienen marcos independientes y juntas flexibles

para conexión al ducto. Son del tipo de múltilamas, interconectadas y fabricadas con

rodamientos de bolas. Los ejes de la compuerta son perpendiculares al eje del ventilador. Se

suministra una palanca manual y un cuadrante de bloqueo para la operación manual y un

eje corto para el control automático.

Las compuertas de los ventiladores de clase II se fabrican de forma idéntica a las

compuertas de clase I, excepto que se suministra una conexión de ducto tipo

brida.

Ventiladores de clase II y IV. Las compuertas tienen marcos independientes y una conexión

de ducto tipo brida. Las compuertas son del tipo paralelo (hoja opuesta) con cada hoja que

se abre en una dirección opuesta a la hoja adyacente. Las hojas están interconectadas y

funcionan con rodamientos de tipo brida, sellados y permanentemente lubricados. Los ejes

de la compuerta son perpendiculares a la flecha del ventilador.

Control de vanos.

El control de entrada de aire por medio de vanos es una parte integral de la entrada de

ventilador y desmontable como conjunto para otras tareas de mantenimiento y

accesibilidad al rotor del ventilador.

El diseño 8A no tiene el rodamiento ubicado en el anillo de control variable Temperatura

máxima 800 °F.

El diseño 8B tiene un rodamiento de ventilador antifricción montado en el anillo de control de

vanos para soportar el ventilador. Temperatura máxima 150°F

Diseño 6, es similar al Diseño 8A pero usado para los ventiladores más pequeños.
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TAMAÑOS  8027

I n s t r u c t i o n s

32



TAMAÑOS  8030

I n s t r u c t i o n s
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TAMAÑOS  8033

I n s t r u c t i o n s
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TAMAÑOS  8037

I n s t r u c t i o n s
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TAMAÑOS  8040

I n s t r u c t i o n s
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TAMAÑOS  8045

I n s t r u c t i o n s
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TAMAÑOS  8049

I n s t r u c t i o n s
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TAMAÑOS  8054

I n s t r u c t i o n s

39



TAMAÑOS  8060

I n s t r u c t i o n s
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TAMAÑOS  8066

I n s t r u c t i o n s
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TAMAÑOS  8073

I n s t r u c t i o n s
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TAMAÑOS  8081

I n s t r u c t i o n s
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DISPOSICIONES DE ACCIONAMIENTO PARA 

VENTILADORES CENTRÍFUGOS

Las siguientes tablas ilustran las designaciones para la 

transmisión y el funcionamiento del ventilador 

adoptadas por la Air Moving Conditioning Association, 

AMCA.

O b j e c t i v e s

ARR. 1 SWSI

Para transmisión por banda o 

conexión directa. Rotor en 

voladizo. Dos rodamientos en la 

base.

ARR. 2 SWSI

Para transmisión por 

banda o conexión 

directa. Rotor en 

voladizo. Rodamientos

en una ménsula 

soportada por la 

carcasa del ventilador

ARR. 3 SWSI

Para transmisión por 

banda o conexión directa. 

Un rodamiento en cada 

lado y soportado por la 

carcasa del ventilador. No 

se recomienda en tamaños 

de rotores de 27 pulgadas 

de diámetro y más 

pequeños.

ARR. 3 DWDI

Para transmisión por 

banda o conexión 

directa. Un rodamiento 

en cada lado y 

soportado por la 

carcasa del ventilador.

ARR. 4 SWSI

Para transmisión directa. 

Rotor en voladizo montado 

sobre el eje del motor. Sin

rodamientos en el 

ventilador. Motor principal 

montado en una base 

unida integralmente a la 

carcasa del ventilador.
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DISPOSICIONES DE ACCIONAMIENTO PARA 

VENTILADORES CENTRÍFUGOS

Las siguientes tablas ilustran las designaciones para la 

transmisión y el funcionamiento del ventilador 

adoptadas por la Air Moving Conditioning Association.

O b j e c t i v e s

ARR. 7 SWSI

Para conexión directa. Arreglo 3 

más base para motor primario. 

No se recomienda en tamaños 

de rotores de 27 pulgadas de 

diámetro y más pequeños.

ARR. 7 DWDI

Para conexión directa. 

Arreglo 3 más base 

para motor primario.

ARR. 8 SWSI

Para conexión directa. 

Arreglo 1 más base 

extendida para motor 

primario.

ARR. 10 SWSI

Para transmisión por 

banda, rotor en voladizo, 

dos rodamientos, con el

motor dentro de la base 

de chumaceras.

ARR. 9 SWSI

Para transmisión por 

banda. Rotor en voladizo, 

dos rodamientos, con base 

exterior del motor primario.
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DESIGNACIÓN DE SENTIDO DE ROTACIÓN 

Y DESCARGA

I n s t r u c t i o n s 0 4

La dirección de rotación se 

determina desde el lado impulsor 

para ventiladores de entrada 

simple o doble. (El lado impulsor de 

un ventilador de entrada simple se 

considera el lado opuesto de la 

entrada independientemente de la 

ubicación real de la transmisión) 

Para un ventilador invertido para 

suspensión de techo, la dirección 

de rotación y descarga se 

determina cuando el ventilador 

descansa sobre el piso.
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ESPECIFICACIONES DE 

INGENIERÍA.

O b j e c t i v e s 0 3

Proporcione e instale donde se muestra en 

los planos, ventiladores centrífugos 

Silentvane, Serie 8000.

RENDIMIENTO: Las tablas de rendimiento se 

deben basar en pruebas realizadas de 

acuerdo con el Código de prueba estándar 

de AMCA para ventiladores centrífugos y 

axiales. Los ventiladores centrífugos deben 

tener una característica de presión de 

aumento brusco que se extenderá a lo largo 

del rango operativo y continuará 

aumentando mucho más allá del pico de 

eficiencia para asegurar funcionamiento 

silencioso y estable en todas las condiciones. 

La característica de caballos de fuerza será 

verdaderamente autolimitante y alcanzará 

un pico en el área de selección normal.

DISEÑO Y CONSTRUCCIÓN: Los diámetros de 

los rotores y las áreas de salida deben estar 

de acuerdo con los tamaños estándar 

adoptados por AMCA para ventiladores sin 

sobrecarga. Las carcasas de los ventiladores 

deben estar debidamente reforzadas para 

evitar vibraciones o pulsaciones. Las 

succiones deben ser aerodinámicas.
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ESPECIFICACIONES DE 

INGENIERÍA TÍPICAS

O b j e c t i v e s 0 3

ROTORES: Los rotores del ventilador deben

estar provistas de aspas aerodinámicas

moldeadas para lograr la máxima eficiencia

y un funcionamiento silencioso. Los álabes

aerodinámicos deben soldarse

continuamente tanto a la placa posterior

como a la placa lateral y deben soldarse

continuamente a lo largo del borde posterior

del álabe para evitar la corrosión interna

debido a la entrada de humedad.

CONTROL DE PALETAS DE ENTRADA: Será una

unidad cónica con buenas propiedades

estructurales y aerodinámicas, construida

como una parte de la entrada del ventilador

y removible como un conjunto para

mantenimiento o accesibilidad al rotor del

ventilador. El área libre de los álabes cónicos

no debe ser inferior al 120 % del área de

entrada del ventilador para eliminar las

pérdidas de entrada. El área de las palas se

igualará de modo que las paletas

permanezcan parcialmente abiertas en caso

de que fallen los dispositivos de control.

Los ventiladores SWSIdeben estar equipados

con una varilla activadora de vaivén que

pasa a través de un manguito soldado en la

entrada para evitar fugas de aire. Se deben

suministrar accesorios de engrase de

manguito más un dispositivo de bloqueo

para paletas controladas manualmente. Los

ventiladores DWDI deben estar equipados

con un cuadrante de bloqueo cuyas paletas

se controlen manualmente
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